BdRdPCirro .a .' an zoos 



10/52064^ 



PUailQUE F8ANCAI 



PCT/FRO 3/ 0 20 6 9 



■■■■■1 INSTiniT 






NATIONAL DB 
LA PROPRtETE 
INDUSTRIBLLB 


REC'O 3 0 


SEP 2003 




WlPO 





BREVET D'INVENTION 



CERTIFICAT D'UTILITE - CERTIFICAT D'ADDITION 



COPIE OFFICIELLE 

Le birecteur general de I'lnstitut national de la propriete 
industrielle certifie que le document ci-annexe est la copie 
certifiee conforme d'une demande de titre de propriete 
industrielle deposee a I'lnstitut. 



Fait ^ Paris, le . 



DOCUMENT DE PRIOMT6 

PRfeSENTfe OU TRANSMIS 
CONFORMfeMENT A LA 
RfiGLE17.1.a)OUb) 



08267/141102 



Pour le Directeur g^n^ral d6 I'lnstitut 
national de la proprtdtft Industrielle 
Ije Chef du D^partement des brevets 




SIEGE 

mS^UIIY 26 bb| rus dv Saint PatcnbeinB 
75800 PARIS cedex OS 
NATIONAL DE xttAphon. : 33 (0)1 53 04 53 04 
LA PROPRIETE T«4c«pto : 33 (0)1 53 044523 
INDUSTRIELLE wwwJopLfr 



MaitinePLANCHE 



ETABUSSEREirr PUBUQ NATiORAL CREE PAR LA LOI N" 01^44 OU IS AVRIL 1981 



BEST AVAILABLE COf x 



1 er d^pot 

BKEVET ©'lEVlVEiVlTflOM 
IfsPI CERTIFICAT D'UTILITE 

REQU£TEEND£LiVRANCE 2/2 




INvmiMCtu 



69 INPI LYON 

UEU 

0208498 

Vr VENREGISTREMENT 



Vos r^f6rences pour ce dossier : 
(faatltat0 




MANDATAIRE 




Nom 




Prfenom 




Cabinet ou Society 


CABINET LAVOIX 


N ^'de pouvoir permanent et/ou 
de lien contractuel 




Adresse 


Rue 


62, rue de Bonnel 


Code postal etville 


69448 1 LYON - CEDEX 03 


N° detSISpho 




04 78 60 52 84 


N** de t6l6copie (facuUatif) 


04 7860 90 89 


Adresse Slectronique (pzcuUatiJ) 




E3 INVENTEUR (S) 




Les Inventeurs sont les demandeurs 


□ Oui 

[7\ Non Dans ce cas foumir une designation d*lnventeur(s) s6par£e 


Q RAPPORT DE RECHERCHE 


Unlquement pour une demande de brevet {y comprls division ettransformallon) 


Etabltesement immediat 
ou Stablissement diff<§r6 


m 
n 


Paiement &:helonn6 de la redevance 


Paiement en deux versements, unlquement pour les personnes physiques 

□Oul 
□Non 


H REDUCTION DU TAUX 
DES REDEVANCES 


Unlquement pour les personnes physiques 

CIlRequtse pour la premiere fois pour cette invention (joiitdreunavisdenon-unposUion) 
□Requise ant6rieurement ^ ce d6p6t (joindre une copie de la d^iston d'admission 
pour cett$ inuerUion ou indiquersa r^rsnce) : 




Si vous avez utilise rimpritnS aSuiten, 
indiquez le nombre de pages Jointes 






SIGMATURE-ftU-DEHflAMDettg 

OU DU MANDATAIRE 

(Nom et quality du signataire) 

CABINET LA VOIX ^. 
• Jcan-PhilippcSOHOULLER 
CPl NO 00-0409 




VISAD 
i 


E LA PREFECTURE 
\>U DE L'INPI 









La 101 n /o-l/ ou o Janvier x9/o leiauvc a i iiiiuuiiau%|u«, «n»« wfiiiw^ . ri — • 

Elle garantit un droit d'acc6s et de rectification pour les donnfies vous concernant aupr6s de TiNPi. 




ler d6p6l 



lUtTtlVt 



26 bis. rue dB Sa!nt Pfitersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

T6Kphone : 01 53 04 53 04 T6l&»pie : 01 42 94 86 54 



Be^E¥ET D'INVENTION 
CERTiFICAT D'UTIUTE 

Code de fa proprfStd inteQectuelle - Livre VI 

RE]QU£TEEND£1JVRANCE 1/2 

Rempllr impSrativement (a 2eme page. 



rr 11354*01 



DATE 

^ 69 INPI LYON 

0208498 

irO'ENREGISTREMENT 
NATIONAL ATTRIBU^ PAR I'INPI 

DATE DED£pOT ATTRIBUTE A C OllflO 

piutLw. 0 5 JUIL. ZOflZ 


Q NOM ET ADRESSE DU DEMANDEUR OU DU MANDATAIRE 

A QUI LA CORRESPONDANCE DOIT ETRE ADRESSEE 

■ ■ 

CABINET LAVOIX 

62, rue de BonncI 

69448 LYON-CEDEX03 

■ • 


Vos references pour ee dossier 

(facultalij) BFF 02/0071 



Confirmation d'un d6p6t par tfll^copie Q N** attiibu6 par riNPI a la teltople 



B NATURE DE LA DEMANDE 


Cochez I'une des 4 cases sutvantes 


Demands de brevet 




Demande de certificat d'utiSte 


□ 


Demande dnrisionnaire 

Demande de brevet inUiak 
OU demande de certiJicaidHitUit4 initiale 


□ 

N« Date 1 // 1 
N" Date 1 // 1 


Transformation d'une demande de 
brevet europSen Demande de bretiet iniHale 


□ 

N» Date 1 // 1 



Q TITRE DE L'lNVENTION <200 caracttres ou espaces maxlniuni) 



ELEMENT DE CONTACT D'ARC POUR APPAREILLAGE ELECTRIQUE, SON PROCEDE DE FABRICATION, 
ENSEMBLE DE CONTACT ET APPAREILLAGE ELECTRIQUE CORRESPONDANTS 



Q DECLARATION DE PRiORITll 
OU REQUETE DU BENEFICE DE 
LA DATE DE D^POT D'UNE 
DEMANDE ANT£RIEURE FRANQAISE 


Pays ou organisation 

natfi 1 / / 1 

Pays ou organisation 

nat« 1 / / I N» 

Pays ou organisation 

Date 1 / / 1 

\ 1 S'il y a d'autres priorites, cochez ta case et utilisez Flmprim^ uSuiten 


B DEMANDEUR 


n SMI y a d'autres demandeurs, cochez la case et utilisez rimprfme aSu]te» 


Norn ou denomination sociale 


ALSTOM 


Prenoms 




Fomie juridique 


SOCIETE ANONYME 


N» SIREN 


13.8 9 0 .5 .8 4 -4 -7 | 


CodeAPE-NAF 


1 , . . 1 


Adresse 


Rue 


25, avenue Ki6ber 


Code postal et ville 


75116 IpARIS 


P^ys 


FRANCE 


Nattonalite 


FRANCAISE 


N** de telephone (factdtoHfi 




de tSl^copie (facuUaHJ) 




Adresse diectronique (factdtalij) 





ler dep6t 



1 

La pr^sente invention concerne un element de contact 
d'arc pour appareillage electrique de coupure en moyenne ou 
haute tension, un precede de fabrication d'un tel element, 
un ensemble de contact comprenant au moins un tel Element, 
5 ainsi qu'un appareillage electrique de coupure pourvu d'un 
tel ensemble de contact. 

Au sens de 1' invention, un appareillage Slectrique de 
coupure en moyenne ou haute tension est, par example, un 
disjoncteur, un sectionneur, un contactetir, ou encore un 
10 coramutateur de charge- On entend, par moyenne ou haute 
tension, line tension supirieure k environ 1 000 Volt. 

De fagon connue, un tel appareillage de coupure 
comprend un ensemble de contact, cjui est pourvu de deux 
organes fixe et mobile, dont chacun est SquipS d'un SlSment 
15 de contact respectif. L'SlSment mobile peut ainsi §tre 
d6plac6, par rapport ^ I'SlSment fixe, entre une positioh 
de contact et une position s^par^e, ou de coupure. •( 

Lors du mouvement de I'organe mobile entre la position 
de contact et la position separSe, il se forme un arc 
20 electrique, qui disparait une fois la coupure de I'arc 
ef f ectuee . 

L'organe mobile est par ailleurs muni d'une buse 
isolante, qui d^limite un carnal annulaire par lequel, lors 
du mouvement de I'organe mobile, un gaz isolant est dirigS 
25 vers la zone od se produit I'arc electrique. 

PR-A-2 181 699 decrit un disjoncteur a haute tension, 
du type explicits ci-dessus. Dans ce disjoncteur, les 
elements de contact d'arc sont formes de corps en graphite 
renfermant, aux endroits de leurs contacts, un produit 
30 d' addition Slectricjuement conducteur, qui. est constitu6 
d'un ou plusieurs m^taux. 

On a ^galement propose, par EP-A-0 665 565, un 
ensemble de contact pour appareillage de coupure, qui est 
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pourvu d'une piece supplement a ire, formant piece d'usure, 
realisee en graphite. 

Cette seconde solution pr6sente cependant des 
Thcoliv^Teh^ ir^sT X"la t"ehue mec'anique "Tnsuf fisante du 
5 mat^riau employe. Ainsi, lors de chocs mecaniques, 
intervenant notamment durant les operations de fermeture, 
de petites particules de graphite sont susceptibles de se 
detacher de 1' ensemble de contact. 

Ceci est done k mgme de perturber la coupure d'arc, 
10 une diminution de la tenue dielectrique pouvant mime se 
produire. Par ailleurs, la fragility du graphite rend 
difficile la liaison entre cette piece d'usure et le reste 
de 1' ensemble de contact. Ceci induit un surcoOt des 
diff brents Pigments constitutif s, et penalise ainsi leur 
15 realisation k I'^chelle industrielle. 

On a egalement proposi, par EP-A-0 205 897, de 
r^aliser les elements de contact d'arc k partir de fibres 
de carbone noyees dans une matrice de carbone. 

Cependant, cette solution alternative prisente 
20 egalement des inconvenients , inherents en particulier a la 
faible conductivity thermique et electrique du carbone. 
Ceci provoque alors des resistances de contact eiev^es et, 
par consequent, des echauf f ements importants. 

Cette faible conductivity electrique est egalement 
25 prejudiciable au bon f onctionnement du disjoncteur, etant 
donne qu'il existe un risque que I'arc commute sur les 
contacts parall^les, a savoir les contacts de courant 
permanent. Par ailleurs, dans le proc6de de realisation 
decrit dans ce document, les fibres de carbone sont 
30 englobees dans une matrice en graphite, ce qui est complexe 
d'un point de vue industriel et entraine done un surcoflt de 
fabrication. 

Ceci etant precise, 1' invention vise ^ proposer un 
element de contact d'arc qui puisse §tre realise de faqjon 
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simple et peu onereuse, tout en poss§dant une tenue globale 
amelioree par rapport a I'art ant€rieur, en particulier sur 
les plans m^canique et ^lectrique, de maniere a augmenter 
la dur^e de vie de 1 ' appareillage de coupure qui en est 
5 equipe . 

A cet effet, elle a pour objet un element de contact 
d'arc pour appareillage electrique de coupure en moyenne ou 
haute tension, notamment pour disjoncteur, cet SlSment 
^tant destine ^ etre rapport e sur un support respect ivement 

10 fixe ou mobile appartenant h un ensemble de contact de cet 
appareillage de coupure, cet Element etant apte S occuper, 
en service, une premiere position dans laquelle il est en 
contact avec un autre Pigment de contact, ainsi cju'une 
seconde position dans laquelle il est s^par^ de cet autre 

15 SlSment de contact afin de permettre 1' interruption du 
courant dans 1' appareillage, cet Aliment de contact 
comprenant des fibres de carbone noyees dans une matrice> 
caracterise en ce que la matrice comprend au moins un 
materiau 61ectriq[uement conducteur. 

20 Au sens de 1' invention, ce materiau ^lectriquemenfe 

conducteur possSde une resistivity Electrique infirieure a 
200 ^Q.cm. 

La presence des fibres de carbone confere une bonne 
tenue m^canique, ainsi qu'une resilience satisf aisante , ^ 

25 I'element de contact d'arc de I'invention. Par ailleurs, ce 
dernier presente une conductivite Electrique et thermique 
satisf aisante, grace ^ la presence de la matrice precitEe. 

Selon une autre caracteristique de I'invention, le 
matiriau conducteur est le cuivre. Cependant, il est 

30 Egalement envisageable de faire appel k 1' argent, au 
nickel , ^ 1 ' Etain ou encore S 1 ' aluminium, que ce soit sous 
forme pure ou alliEe. 




4 

Selon une caract^ristique avantageuse de 1' invention, 
la matrice comprenant au moins un mat^riau conducteur 
comprend egalement du carbone, sous forme de graphite. 

La presence de cette matrice de graphite confere un 
5 faible coefficient de frottement a 1' element de contact de 
1' invention. Par ailleurs, cette matrice assure une 
fonction de remplissage, a savoir qu'elle ^vite qu'une 
quant it e trop important e de materiau conducteur ne soit 
presente, ce qui entrainerait des risques de vaporisation 
10 massive de celui-ci. 

Cette matrice permet ainsi de retenir le materiau 
conducteur, au sein d' alveoles de graphite. Ainsi, quand 
bien meme ce matSriau se trouve ^ l'6tat liquide ou 
vaporish, il se trouve retenu au sein de ces alveoles, de 
15 sorte qu'il a peu tendance & en §tre ^vacu^. 

II est a noter qu'il peut Stre envisage de r6aliser 
des Slfiments de contact de sectionneurs, en faisant 
uniquement appel it un materiau conducteur, en tant que 
matrice, associ€ ^ une structure de fibres de carbone. 
20 Dans cette optique, ces fibres sont agenc§es selon un 

tressage serr6, avec de faibles interstices, afin de 
retenir de fagon satisf aisante le materiau conducteur, en 
cas de fusion de celui-ci. 

Cette demiere application convient tout 

25 particulierement aux sectionneurs, etant donne que ces 
derniers sont soumis a des echauf f ements relativement 
mod6res, en particulier par rapport H ceux subis par les 
disjoncteurs. 

Selon une caracteristique de 1' invention, le materiau 
30 conducteur reprSsente, en poids, entre 10 et 50%, de 
preference entre 20 et 40%, de l'€16ment de contact. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, la 
taille des particules du materiau conducteur est comprise 
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entre 0,1 et 200 micrometres, de pr^f France entre 1 et 50 
micrometres . 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, les 
fibres repr^sentent , en poids, entre 1 et 90%, de 
preference entre 3 0 et 8 0%, de 1' element de contact d'arc. 

Selon une autre caracteristique avantageuse de 
1' invention, le diametre de ces fibres de carbone est 
compris entre 0,1 et 50 micrometres, de preference entre 2 
et 15 micrometres. 

Selon une autre caracteristique avantageuse de 
1' invention, les fibres de carbone comprennent une fraction 
substantielle de fibres longues. 

Au sens de 1' invention, de telles fibres longues 
possdd.ent un rapport entre leur longueur et leur diaijcietre 
qui est sup^rieur a 100, plus particuli^reraent a 1 :.000, 
encore plus particulierement a 10 000- Cette mesure permet 
d'ameiiorer encore la tenue mecanique de 1' element de 
contact . 

Selon une autre caractSristique avantageuse..^ de 
1' invention, les fibres longues de carbone sont dispQsees 
selon un tressage tridimensionnel . Ceci conf ere une 
homogeneite satisf aisante aux proprietes mecaniques de 
1' element de contact d'arc. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, 
1' element de contact d'arc est sensiblement constitue des 
fibres de carbone et de la matrice comprenant au moins un 
materiau conducteur. Au sens de 1' invention, ceci signifie 
que 1' element de contact comprend moins de 3% en poids 
d'eventuels autres materia\ix. 

L' invention a egalement pour objet un precede de 
fabrication d'un element de contact d'arc tel que defini 
ci-dessus, caracterise en ce qu'il comprend les etapes 
suivantes : 
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on forme un arrangement des fibres de carbone 



et 



- on impregne ces fibres de carbone au moyen de 



la matrice comprenant au moins un materiau conducteur. 
5 Selon une caracteristique avantageuse de 1' invention, 



on imprdgne tout d'abord partiellement les fibres de 
carbone au moyen de carbone, de manidre a former une 
matrice primaire de carbone poss^dant des espaces 
intercalaires, puis on remplit ces espaces intercalaires au 

10 moyen du materiau conducteur, de mani^re S rialiser une 
matrice secondaire formie de ce materiau conducteur. 

L' invention a ^galement pour objet un ensemble de 
contact pour appareillage 61ectrique de coupure en moyenne 
ou haute tension, notamment pour disjoncteur, comprenant un 

15 organe de contact fixe et un organe de contact mobile, 
chaque orgsuie Stant pourvu d'un S16ment de contact d'arc 
respectif, ces deux 61§ments de contact etant aptes k 
presenter une premiere position mutuelle de contact et une 
seconde position mutuelle de coupure, dans laquelle ils 

20 sont separ^s I'un de 1' autre, caract^rise en ce qu'au moins 
un element de contact d'arc est tel que d^crit ci-dessus. 

L' invention a enfin pour objet un appareillage 
electrique de coupure en moyenne ou haute tension, en 
particulier un disjoncteur, comprenant une chambre de 

25 coupure pourvue d'un ensemble de contact, caract^ris^ en ce 
que cet ensemble de contact est tel cjue defini ci-dessus. 

L' invention va etre dScrite ci-apres, en rSfSrence aux 
dessins annexes, donn6s uniquement ^ titre d'exemple non 
limitatif, dans lesquels : 

30 - la figure 1 est une vue en coupe longitudinale, 

illustrant une chambre de coupure appartenant h un 
appareillage Electrique de coupure conforme a 1' invention ; 



une premidre 6tape d'un procEdE de fabrication d'un Element 



- la figure 2 est une vue sch^matique, illustrant 
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de contact d'arc appartenant i 1 ' appareillage de coupure de 
la figure 1 ; 

les figures 3 et 4 sont des vues 
micrographiques illustrant deux Stapes suivantes de ce 
5 proced^ de fabrication. 

La figure 1 illustre une chambre de coupure 2 
appartenant a un appareillage ^lectrique de coupure en 
moyenne ou haute tension, non represents, qui est par 
exemple un disjoncteur. L'agencement de cette chambre de 
10 coupure est classique, de sorte qu'il sera decrit de fagon 
succincte dans ce qui suit . 

Cette chambre 2 est dSlimitSe par line enveloppe 
cylindrique isolante 4 et est renrplie d'un gaz isolant 
comme- par exemple du SF6. Elle comprend tout d'abdtd un 
15 organe fixe de contact, affecte dans son ensemble par la 
reference 6. Get organe 6 comport e, de fagon connxie, un 
support 8, sur lequel est monte un element de contact d'arc 
10. 

La liaison entre le support 8 et 1' element de contact 
20 10 est assur6e par exemple par tout moyen m€cariique, tel le . 
vissage ou le goupillage, ou encore tout moyen de soudure 
avec ou sans mStal d'apport. L' organe de contact 6, qui est 
^lectriquement connect^ cl un raccord electrique, non 
represente, est en outre pourvu d'un contact de courant 
25 permanent 12. 

La chambre de coupure 2 renferme egalement un organe 
mobile de contact, designe dans son ensemble par la 
reference 14. Celui-ci comprend un support 16, sur lequel 
est rapporte un 61€ment de contact mobile 18. 
30 La liaison entre le support 16 et I'il^ment de contact 

18 est assurSe de faqion analogue k la liaison Svoqu^e ci- 
dessus, intervenant entre le support 8 et 1' Element 10. 

Cet organe mobile 14, qui est Egalement connects a un 
autre raccord Electrique, non reprgsenti*, est €qu±p6 d'un 
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contact de courant permanent 20. Ce dernier supporte une 
tuyere ou buse isolante 22, delimitant un canal annulaire 
24 . 

En service, ' de fagon classi'que, I'ofgane mobile 14 
5 peut etre d^place entre une position de contact, 
representee sur la gauche de la figure 1, dans laquelle les 
Aliments 10 et 18 sont en contact mutuel, ainsi qu'une 
position de coupure, representee sur la droite de cette 
figure 1, dans laquelle ces deux ei6ments 10 et 18 sont 

10 mutuellement separ^s. 

Lors du deplacement de I'organe mobile 14 de sa 
position de contact ^ sa position de coupure, il se forme 
un arc electrique entre les deux elements de contact 10 et 
18, alors qu'un gaz isolant se trouve dirigS, via le canal 

15 annulaire 24, dans la zone 25 de cet arc electrique. 

Les figures 2 a 4 il lust rent trois etapes de 
fabrication d'un element de contact d'arc 10 ou 18 equipant 
1' appareillage electrique dont la chambre de coupure 2 est 
representee sur la figure 1 . 

20 II s'agit tout d'abord, comme le montre la figure 2, 

d' arranger des fibres de carbone 26 de maniere a former un 
tressage tridimensionnel , designe dans son ensemble par la 
reference 28 , 



25 connue, en tant que telle, de I'etat de la technique. Elle- 
est par exemple decrite dans I'ouvrage intitule « Pratique 
des materiaux industriels », publie en mai 1998 dans la 
collection « Les ref erentiels DUNOD » . 



30 d'infiltrer les fibres de carbone 26 qui le constituent. On 
impregne ces dernieres au moyen de carbone, sous forme de 
graphite, de maniere a former une matrice primaire 30 
s'etendant principalement autour des fibres 26. 



Une telle etape de formation de ce tressage 2 8 est 



Une fois le tressage 28 realise, il s'agit alors 




1er depot 



9 



II est a noter que cette impregnation est r§alis§e de 
faq:on partielle. Ainsi, la matrice primaire 30 definit des 
espaces intercalaires 32, formant des zones libres qui ne 
sont pas remplies de carbone. 

Cette deuxieme ^tape, d^crite en reference a la figure 
3, est 6galement connue en tant que telle. Ainsi, elle est 
notamment explicitee dans I'ouvrage ci-dessus, qui a 6t6 
pr6c^demment mentionne en reference ^ I'^tape de la figure 
2 . 

Enfin, comtne le montre la figure 4, il s'agit 
d'impregner le tressage 28 et la matrice primaire 30, au 
moyen d'un mat^riau Slectriquement conducteur, tel que du 
cuivre. Ce dernier occupe alors les espaces intercalaires 
32, initialement laisses libres dans la matrice primaire 



Ceci conduit alors ^ la formation d'une matrice 
secondaire 34 constituant, avec la matrice primaire 30, une 
matrice principale dans laquelle sont noy^es les fibres de 
carbone 26. 

Cette troisieme et derniere etape du precede de 
fabrication de 1' Element de contact 10 ou 18 est egalement 
connue en tant que telle. II est a noter que, lors de 
1' etape de la figure 3, on forme la matrice primaire 30 de 
sorte que le volume des espaces intercalaires 32 permet k 
la matrice de cuivre 34 de repr€senter, par exemple, entre 
20 et 40% en poids de 1' element de contact consider^. 

Une fois la matrice principale r^alis^e, il s'agit de 
mettre en forme 1' element de contact 10 ou 18. Cette etape, 
qui n'est pas representee, est realisee egalement de fagon 
connue en soi, par tout moyen d'usinage approprie. On 
citera notamment le tournage, le fraisage ou encore 
1' eiectro-erosion. 



30. 
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RBVENDICATIONS 

i'. "Elemerit "de" cbhtact d'arc (io"," iS) "pour "appaireiliage 
5 ilectrique de coupure en moyenne ou haute tension, 
notamment pour disjoncteur, cet element etant destine a 
§tre rapport e sur un support respect ivement fixe (8) ou 
mobile (16) appartenant ^ un ensemble de contact de cet 
appareillage de coupure^ ledit 616ment (10, 18) etant apte 

10 a occuper, en service, une premidre position dans laquelle 
il est en contact avec un autre Element de contact (18, 
10), ainsi qu'une seconde position dans laquelle il est 
s6par6 de cet autre S16ment de contact, afin de permettre 
1' interruption du courant dans 1' appareillage, ledit 

15 616ment de contact (10, 18) comprenant des fibres de 
carbone (26) noyees dans une matrice (30, 34), caractirisS 
en ce que ladite matrice (30, 34) comprend au moins un 
mat€riau electriquement conducteur. 

2. Element selon la revendication 1, caract^risS en ce 
20 cjue ledit materiau Electriquement conducteur est le cuivre. 

3. Element selon la revendication 1 ou 2 , caract^risE 
en ce que ladite matrice comprenant au moins un materiau 
conducteur comprend egalement du carbone, sous forme de 
graphite . 

25 4. Element selon I'une quelconque des revendications 

precEdentes, caracterise en ce que le materiau conducteur 
repr^sente, en poids, entre 10 et 50% de cet Element de 
contact . 

5. Element selon la revendication 4, caracterisE en ce 
30 que le matEriau conducteur represente, en poids, entre 20 

et 40% de cet E16ment de contact. 

6. Element selon I'une quelconque des revendications 
prEcEdentes, caractEris§ en ce que la taille des particules 
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du materiau conducteur est comprise entre 0,1 et 200 
micrometres . 

7. Element selon la revendication 6, caract^rise en ce 
que la taille des particules du materiau conducteur est 
comprise entre 1 et 50 micrometres. 

8. Element selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le diametre desdites 
fibres de carbone (26) est compris entre 0,1 et 50 
micrometres . 

9. Element selon la revendication 8, caract§rise en ce 
que le diamStre des fibres de carbone (26) est compris 
entre 2 et 15 micrometres. 

10- Element selon I'xme quelconque des revendications 
prSc§<ientes, caract^ris^ en ce que les fibres de carbone 
(26) comprennent une fraction substantielle de fibres 
longues . 

11. Element selon la revendication 10, caracteri'S§ en 
ce que les fibres longues de carbone sont disposSes .selon 
un t res sage tridimensionnel (28) . 

12. Element selon I'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il est sensiblement 
constitue desdites fibres de carbone (26) et de ladite 
matrice (30, 34) comprenant au moins xin materiau 
conducteur . 

13. Proc6d§ de fabrication d'un element de contact 
d'arc (10, 18) conforme cL I'une quelconque des 
revendications pricidentes, caract§ris^ en ce qu'il 
comprend les Stapes suivantes : 

- on forme un arrangement (28) desdites fibres de 
carbone (2 6) ; et 

- on impregne ces fibres de carbone (26) au moyen 
de ladite matrice (30, 34) comprenant au moins un materiau 
conducteur. 
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14. Proced# selon la revendication 13, pour la 
fabrication d'un §16ment de contact d'arc selon I'une 
quelconque des revendications 3 a 12, caracterisi en ce 

• qu ''on- "impregne tout'' d' abofd" partieHement ' " les " fibre's " de 
carbone (26) au moyen de carbone, de manidre a former une 
matrice primaire de carbone (3 0) poss€dant des espaces 
intercalaires (32), puis en ce qu'on remplit ces espaces 
intercalaires au moyen dudit materiau conduct eur, de 
maniire a r^aliser une matrice secondaire (34) form^e de ce 
materiau conducteur. 

15. Ensemble de contact pour appareillage Slectrique 
de coupure en moyenne ou haute tension, notamment pour 
disjoncteur, comprenant un organe de contact fixe (6) et un 
organe de contact mobile (14), chaque organe (6, 14) 6tant 
pourvu d'un 416ment de contact d'arc respectif (10, 18), 
ces deux elements de contact (10, 18) 6tant aptes a 
presenter une premiere position mutuelle de contact et une 
seconde position mutuelle de coupure, dans laquelle ils 
sont separes I'un de 1' autre, caracterise en ce qu'au moins 
un element de contact d'arc (10, 18) est conforme H I'une 
quelconque des revendications 1^12. 

16. Appareillage electrique de coupure en moyenne ou 
haute tension, en particulier disjoncteur, comprenant une 
chambre de coupure (2) pourvue d'un ensemble de contact 
(10, 18, 22), caractSrise en ce que cet ensemble de contact 
est conforme a la revendication pr^c^dente. 




Fig.l 
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